GUIA PRISMATICA, BRONCE CON LUBRIFICANTE SOLIDO

PATIN, ACERO
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Material: 2963.70. Guia prismatica, Bronce con lubrificante sélido
Bronce con lubrificante sdlido, de NG
) o umero
bajo mantenimiento Cdédigo e € = hg | de orificios
Nota: 2963.70.065.035.0100 20 60 20 65 100 2
Se suministro sin los tornillos y 2963.70.065.035.0150 25 50 50 65 150 3
asadores 2963.70.065.035.0200 25 50 100 65 200 4
P : 2963.70.065.035.0250 25 50 150 65 250 5
Sujecion: 2963.70.065.035.0300 25 50 200 65 300 6
Emplear tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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Material: 2963.71. Patin, Acero
Acero, superficies de desliza- .
miento con temple superficial Numero
Cddigo e e e hs | de orificios
Nota: 2963.71.065.044.0100 20 60 20 65 100 2
Se suministro sin los tornillos y 2963.71.065.044.0150 25 50 50 65 150 3
asadores 2963.71.065.044.0200 25 50 100 65 200 4
P : 2963.71.065.044.0250 25 50 150 65 250 5
Sujecion: 2963.71.065.044.0300 25 50 200 65 300 6

Emplear tornillos Allen cilindricos

DIN EN ISO 4762 M10.
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GUIA PRISMATICA, BRONCE CON LUBRIFICANTE SOLIDO

PATiN, ACERO
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2963.72. Guia prismatica, Bronce con lubrificante sélido Material:
Ndmero Bronce con lubrificante sdlido, de
Cddigo | e e de orificios bajo mantenimiento
2963.72.120.035.0150 150 50 50 6 Nota:
2963.72.120.035.0200 200 75 100 6 L . .
2963.72.120.035.0250 250 100 150 6 Se suministro sin los tornillos y
2963.72.120.035.0300 300 125 200 6 pasadores.
Sujecion:
Emplear tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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2963.73. Patin, Acero Material:
Numero Acero, superficies de desliza-
Codigo | e e de orificios miento con temple superficial
2963.73.120.044.0150 150 50 50 6 Nota:
2963.73.120.044.0200 200 75 100 6 L . .
2963.73.120.044.0250 250 100 150 5 Se suministro sin los tornillos y
2963.73.120.044.0300 300 125 200 6 pasadores.

Sujecion:
Emplear tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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GUIA PRISMATICA, ACERO

Servicio de Att

2963.81.
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Pre-taladro a 11,8
para pasadores
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Material: B c
Acero, superficies de deslizamiento con | |
temple superficial Pre-taladro a 11,8 Pre-taladro a 11,8
Nota: para pasadores para pasadores
Se suministro sin los tornillos y pasadores. ,I ‘\ 7 1( \
Sujecion:
Emplear tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO 4762 M12 N [ ' .
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/ tornillos Allen \ tornillos Allen
2963.81. Guia prismatica, Acero
Numero

Codigo Forma | e e de orificios
2963.81.095.057.0150 B 150 30 60 2
2963.81.095.057.0200 C 200 25 110 2
2963.81.095.057.0250 A 250 25 80 3
2963.81.095.057.0300 A 300 30 100 3
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GUIA PRISMATICA DE UNA SOLA CARA, BRONCE CON LUBRIFICANTE SOLIDO

2965.81.
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Taladros 914
Material: B c
Bronce con lubrificante sdlido, de bajo
mantenimiento | :
Nota: Pre-talad d Pre-talad d
Patines prismaticos de una sola cara apro- f re-taladros para pasa ore‘s re-taladros para pasa ores/
piados 2965.83.
Se suministro sin los tornillos y sin pasa- :
dores. o A 2
Sujecion: { e ( > _> f\ l\ fl Jan
) . o ) G § n¢ QO Q-
Emplear tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO14762 M12. |15l e e, . ] 204\ e e o =
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2965.81. Guia prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido
Numero

Codigo Forma | e e de orificios
2965.81.060.047.0150 B 150 30 60 2
2965.81.060.047.0200 C 200 25 110 3
2965.81.060.047.0250 A 250 25 80 3
2965.81.060.047.0300 A 300 30 100 3
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Servicio de Att

GUIA PRISMATICA DE UNA SOLA CARA, BRONCE CON LUBRIFICANTE SOLIDO,
CNOMO

2965.80.45.
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Material:

Bronce con lubrificante sélido, de bajo mante-
nimiento

Nota:

Patines prismaticos de una sola cara apro-
piados 2965.82.45.

Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.
Sujecion:

Emplear tornillos Allen cilindricos

DIN EN ISO 4762 M10. —={ 25 f=—
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2965.80.45. Guia prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido, CNOMO

Numero
Codigo Forma Iy h | p de orificios
2965.80.45.060.045.160 60 45 160 50 2
2965.80.45.060.045.250 60 45 250 50 3
2965.80.45.080.060.160 80 60 160 80 2
2965.80.45.080.060.250 80 60 250 80 3
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GUIA PRISMATICA DE UNA SOLA CARA, BRONCE CON LUBRIFICANTE SOLIDO

ﬁ 2965.80.
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tornillos Allen
Material: B C
Bronce con lubrificante soélido, de bajo mante- I I
nimiento
Nota: Pre-taladros para pasadores Pre-taladros para pasadores

Patines prismaticos de una sola cara apro-
piados 2965.82.

Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.
Sujecion:

Emplear tornillos Allen cilindricos
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tornillos Allen tornillos Allen

2965.80. Guia prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido

Numero
Codigo Forma | e e de orificios
2965.80.088.057.0150 B 150 30 60 2
2965.80.088.057.0200 C 200 25 110 3
2965.80.088.057.0250 A 250 25 80 3
2965.80.088.057.0300 A 300 30 100 3
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